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(§) Schnellspannvorrichtung fur rotierende scheibenformige Werkzeuge 

Bei einer Schnellspannvorrichtung fur rotierende schei- : . ■ 
benformige Werkzeuge, wie Schleifscheiben, Kreissage- ■ 
blatter oder dgl., bei der das Werkzeug (17) zwischen einem . ; 
auf einer Drehspindel (6) angeordneten Spannflansc'h (9) 
und einem Spannelement einspannbar ist und das Spann- 
element in Richtung der Rotationsachse des Werkzeugs re- 
lativ zum in dieser Richtung ortsfesten Spannflansch (9) auf- 
grund einer Spannkraft bewegbar ist wird die Spannkraft 
von einer Feder (25) aufgebracht 
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1. Schnellspannvorrichtung fur rotierende schei- 
benformige Werkzeuge, wie Schleifscheiben, 
Kreissageblatter oder dgL, bei der das Werkzeug 5 
(17)zwischen einern auf einer Drehspindel (6) ange- 
ordneten Spannflansch (9) und einem Spannele- 
ment eingespannbar ist und das Spannelement in 
Richtung, decRotationsachse des Werkzeugs rela- 
tiv .zuni iji p^essr Richtung ortsfesten Spannflansch to 
(9) aufgrurid einer Spannkraft bewegbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spannkraft von ei- 
ner Feder (25) aufgebracht wird. 

2. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Feder aus zumindest is 
einer Tellerfeder (25) besteht 

3. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 1 und 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannelement 
aus einer Welle (11) und einem auf ein erstes Ende 

(15) der Welle (11) aufdrehbarem Klemmteil (18) 20 ten Spannflansch und einern Spannelement eingespann 


haltbar ist und bei Freigabe in die zweite Stellung B 
seibststandigzuruckkehrt und dort einrastet. 
1Z Schnellspannvorrichtung nach einem der An- 
spruche 6 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
dem Exzenter (27) zugewandte Stirnflache (28) der 
Welle (11) eine reibungsmindernde Vorrichtung 
aufweist. 

13. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die reibungsmindernde 
Vorrichtung aus einer am zweiten Ende (21) der 
Welle angeordneten Stahlkugel oder einer Nadel- 
spitze besteht. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schnellspannvorrichtung 
fur rotierende scheibenformigc Werkzeuge, wie Schieif- 
scheiben, Kreissageblatter oder dgL, bei der das Werk- 
zeug zwischen einem auf einer Drehspindel angeordne- 


wie z.B. eine Mutter oder dgL besteht. 

4. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Welle (11) in einer 
als Hohlwelle (5) ausgebildeten Drehspindel (6) ko- 
axial angeordnet ist, wobei die Welle (11) in Dreh- 25 
richtung fest mit der Drehspindel (6) verbunden ist 
und in axialer Richtung relativ zur Drehspindel (6) 
verschiebbar isL 

5. Schnellspannvorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichent, daB 
die Feder an einem zweiten Ende (21) der Welle 
(11) angeordnet ist und dort auf die Welle (11) 
wirkt 

6. Schnellspannvorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Welle (11) gegen die Kraft der zumindest einen 
Feder (25) mittels eines Exzenters (27) bewegbar 
ist, der auf das zweite Ende (21) der Welle (11) 
einwirkt 

7. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Exzenter (27) Teil 
einer Exzenterwelle (26) ist, deren Achse senkrecht 
zur Achse der Welle (1 1) verlauft 

8. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 7, da- 


bar ist und das Spannelement in Richtung der Rota- 
tionsachse des Werkzeugs relativ zum in dieser Rich- 
tung ortsfesten Spannflansch aufgrund einer Spannkraft 
bewegbar ist. 

Eine derartige Schnellspannvorrichtung ist aus der 
DE-OS 32 1 1 844 bekannt Die Drehspindel ist dabei als 
Hohlwelle ausgebildet, durch die eine Spannschraube 
hindurchreicht. H inter der Drehspindel, also maschinen- 
innenseitig, die iiber ein Telierrad angetrieben wird, ist 
30 eine Spannmutter angeordnet, in die die Spannschraube 
von Hand eingedreht wird. Das Werkzeug ist dabei zwi- 
schen dem Spannflansch der Drehspindel und einem 
Bund der Spannschraube gehalten. Die Schreibe ist da- 
bei nur "vorgespannt", das eigentliche Spannen,das ver- 
hindern soli, daB sich das Werkzeug relativ zur Dreh- 
spindel wahrend des Betriebs dreht, erfolgt erst bei In- 
betriebnahme. Dazu sind an der Spindel FHehgewichte 
angebracht, die bei der Rotation Fliehkrafte erzeugen, 
deren radiale Kraftrichtung iiber ein Gestange in eine 
axiale Richtung umgelenkt wird, wobei die axialen Kraf- 
te direkt auf die Spannmutter einwirken und dadurch 
eine Spannung des Werkzeugs erreicht wird. Die 
Spannschraube wird mit dem Werkzeug in axialer Rich- 
tung der Drehspindel, relativ zu dieser, auf den Spann- 
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durch gekennzeichnet, daB die Exzenterwelle (26) 45 flansch zu bewegt, wodurch die notwendige Spannkraft 


50 


in einem Gehause (1) zur Aufnahme der Schncll 
spannvorrichtung drehbar gelagert ist und daB de- 
ren eines Ende (29) ttber das Gehause hinausragt 
und mit einem Handgriff (30) versehen ist. 
9. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 6, 7 
oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Exzenter- 
welle (26) in zwei Stellungen gegenuber der Welle 
(11) fest einrastbar ist, wobei in einer ersten Stel- 
lung A (Spannstellung) der Exzenter (27) mit dem 
zweiten Ende (21) der Welle (ll)nicht in Beruhrung 55 
steht und in einer zweiten Stellung B(Entspannstel- 
lung) mit der Welle (1 1) in Kontakt steht, wobei 
diese dabei um einen gewissen Betrag in Richtung . 
des ersten Endes (15) der Welle (11) verschoben ist 


aufgebracht wird. Durch die Vielzahl der Bauteile ist 
dicsc Vorrichtung aufwendig und teuer. Die Anordnung 
von Fliehgewichten erfordert einen relativ groBen Bau- 
raum. Die Spannkraft mit der das Werkzeug gehalten 
wird ist drehzahlabhangig und kann in der Anlauf- bzw. 
Auslaufphase dazu fiihren, daB das Werkzeug nicht aus- 
reichend fest gehalten wird So ist es bspw. moglich, daB 
nach dem Ausschalten des Werkzeugs in der letzten 
Phase des Auslaufs, wenn die Drehzahl geringer wird 
und damit die Spannkraft nachlaBt, das Werkzeug z.B. 
eine Schleifscheibe oder ein Sageblatt, durch die Trag- 
heit ihrer Masse in Schwung gehalten wird und damit 
die Spannschraube iosgedreht wird. Das Werkzeug pen- 
delt dann unkontrolliert zwischen dem Spannflansch 


10. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 9, da- 60 und der Spannschraube. Weiterhin ist es moglich, daB 


durch gekennzeichnet, daB die Exzenterwelle (26) 
eine dritte Stellung C(Losestellung) einnimmt, in 
der die Welle (11) hinsichtlich der zweiten Stellung 
B um einen weiteren Betrag in Richtung des ersten 
Endes (15) der Welle (1 1) verschoben ist 
11. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Exzenterwelle (26) 
in der dritten Stellung C mittels des Handgriff s (30) 


65 


beim Verklemmen und Blockieren des Werkzeugs die- 
ses stehen bleibt Die Spannschraube bleibt dann eben- 
falls stehen und die rotierende Spannmutter wird auf die 
Spannschraube aufgeschraubt bis sie axial anschlagt. 
Die Spannmutter sitzt dann derartig fest, daB sie sich 
nicht mehr von Hand losen laBt 

Bei einer aus der DE-OS 29 48 080 bekannten 
Schnellspannvorrichtung wird das Werkzeug zwischen 
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einem Spannflansch und einer Spannmutter gehalten, 
wobei diese beiden verdrehsicher relativ zueinander 
sind, jedoch axial verschiebbar angeordnet sind. Beim 
Festspannen der Schleifscheibe werden beide Teile 
durch Einriicken eines Sperrgliedes an der Rotation gc- 5 
hindert, wahrend die Antriebsspindel durch besondere 
Betatigungsglieder und Obersetzungsglieder gcdreht 
wird und so die beiden Teile gegeneinander verspannt 
Diese Konstruktion bedingtsehr viele Bauteile,istsomit 
aufwendig und teuer, AuBerdem kann z.B. fur handge- 10 
fUhrte Schleifer diese Losung nicht verwirklicht werden, 
da nach DIN-EN 68 fur derartige Schleifer ein dreh- 
schlOssiger Verbund (verdrehsichere Mitnahme zwi- 
schen Spindel und Spannflansch) vorgeschrieben ist Bei 
der Losung der DE-OS 29 48 080 wird jedoch gerade 15 
zum Festspannen die Rotation des Spannflansches ge- 
hindert wohingegen sich die Spindel dreht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine Vorrich- 
tung der eingangs genannten Art zu schaffen, die kon- 
struktiv einfach aufgebaut ist wenig Bauteile aufweist, 20 
wirtschaftlich ist und eine vorbestimmte drehzahlunab- 
hangige Spannkraft aufbringt 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Spannkraft 
von einer Feder aufgebracht wird. 

Durch das Vorsehen einer Feder wirkt eine konstante 25 
Spannkraft deren Grofle wahlbar ist und die betriebsun- 
abhangig einen konstanten Wert aufweist Das Werk- 
zeug ist somit auBer im Betrieb auch im Leerlauf, sowie 
in der Aniauf- und Auslaufphase mit gleicher Spann- 
kraft gehalten. 30 

Besonders vorteilhaft kann die Spannkraft von zu- 
mindest einer Tellerfeder aufgebracht werden. Nach 
Aufbringen des Werkzeuges auf die Spindel und dem 
ublichen Vorspannen des Spannelements kommt beim 
eigentlichen Spannvorgang die genau definierteSpann- 35 
kraft der zumindest einen Tellerfeder zum Wirken. 

Besonders vorteilhaft besteht das Spannelement aus 
einer Welle und einem auf ein erstes Ende der Welle 
aufdrehbaren KlemmteiL Die Welle ist dabei in einer als 
Hohlwelle ausgebildeten Drehspindel koaxial angeord- 40 
net, wobei die Welle in Drehrichtung fest mit der Dreh- 
spindel verbunden ist und in axialer Richtung relativ zur 
Drehspindel verschiebbar ist. Das Werkzeug wird dabci 
auf das erste Ende der Welle aufgeschoben und durch 
Aufdrehen des Klemmteiles z.B. einer Mutter von Hand 45 
zwischen dem Spannflansch eingeklemmt 

Besonders raumsparend und konstruktiv sehr einfach 
ist die Feder an einem zweiten Ende der Welle angeord- 
net und wirkt dort auf diese ein. Die Bohrung der Teller- 
feder ist dabei derart, daB die Welle durch sie hindurch- 50 
reichen kann. 

Zu einer sicheren und einfachen Handhabung der 
Schnellspannvorrichtung, insbesondere fur den Ent- 
spannvorgang ist ein Exzenter vorgesehen, der auf das 
zweite Ende der Welle einwirkt. Der Exzenter besteht 55 
konstruktiv sehr einfach aus einer Exzenterwelle deren 
Achse senkrecht zur Achse der Welle verlauft Die Ex- 
zenterwelle kann zwet feste Stellungen gegenuber der 
Welle einnehmen, wobei in einer ersten Stellung 
(Spannstellung) der Exzenter mit dem zweiten Ende der 60 
Welle nicht in Beriihrung stent, wohingegen in einer 
zweiten Stellung (Entspannstellung) der Exzenter mit 
dieser in Kontakt steht, wobei die Welle gegen die 
Spannkraft der zumindest einen Tellerfeder urn einen 
gewissen Betrag in Richtung des ersten Endes verscho- 65 
ben ist. In dieser Entspannungsstellung kann z.B. die 
Spannmutter auf die Welle von Hand aufgeschraubt 
oder von dieser wieder abgeschraubt werden. Dabei 


genOgt eine von Hand aufgebrachte Kraft, so daB kein 
Werkzeug zum Spannen der Spannmutter notwendig 
ist. Durch Drehen der Exzenterwelle von der zweiten 
Stellung in die erste Stellung wird die Kraft der zumin- 
dest einen Tellerfeder freigegeben und das Werkzeug 
ist schnellgespannt. Die Exzenterwelle ist dabei in der 
ersten und zweiten Stellung fest einrastbar. Die Hand- 
habung der Exzenterwelle kann besonders einfach da- 
durch geschehen, daB diese mit einem Handgriff verse- 
hen ist, der aus einem Maschinengehause, in dem die 
Schnellspannvorrichtung aufgenommen ist, hervorragt 
Fur den Fall, daB die Spannmutter geringfQgig wah- 
rend des Betriebs verdreht wurde und in der zweiten 
Stellung (Entspannstellung) nicht von Hand abgedreht 
werden kann, ist vorgesehen, daB der Exzenter eine drit- 
te Stellung einnehmen kann, wobei die Welle hinsicht- 
lich der zweiten Stellung urn einen weiteren Betrag in 
Richtung des ersten Endes der Welle verschoben ist In 
dieser Stellung kann die Spannmutter, da sie nicht mehr 
gegen einen Widerstand geklemmt ist von Hand von der 
Welle abgedreht werden. Der Exzenter wird dabei in 
dieser Stellung gehalten und kehrt nach Freigabe in die 
zweiteStellung zuriick. 

Damit bei Kontakt der Exzenterwelle mit der Welle, 
bei einem versehentlichen Einschalten des Arbeitsgera- 
tes an der Beruhrungsfiache beider Teile keine all zu 
hohen Reibungskrafte entstehen kdnnen, ist an der der 
Exzenterwelle zugewandten Stimflache der Welle eine 
reibungsmindernde Vorrichtung vorgesehen. Besonders 
vorteilhaft kann diese Vorrichtung aus einer in die Wel- 
le eingelassene Kugel oder einer Nadelspitze bestehen. 

Ein erfindungsgemaBes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Schnellspannvorrichtung wird anhand der beiliegenden 
Zeichnungen naher beschrieben und erlautert 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen teilweisen Langsschnitt durch den Getie- 
beteil eines Winkelschleifers, 

Fig. 2 einen teilweisen Schnitt langs der Linie IMI in 
Fig. 1 und 

Fig. 3 schematisch drei verschiedene Stellungen eines 
Exzenters der erfindungsgemaBen Schnellspannvor- 
richtung. 

Ein in Fig. 1 aufgezeigtes motorisch angetriebenes 
Handwerkzeug namlich ein Winkelschleifer weist ein 
Gehause I mit einem Getriebeteil 2 auf. Ein Tellerrad 3 
wird von einem hier nicht aufgezeigen Motor angetrie- 
ben. Das Tellerrad 3 ist uber eine Hiilse 4 drehfest mit 
einer Hohlwelle 5 verbunden, die eine Drehspindel 6 des 
Winkelschleifers bildet Die Hohlwelle 5 ist an einem 
auBeren Ende 7 Uber Mitnahmeflachen 8 mit einem 
Spannflansch 9 drehfest verbunden. Das Getriebeteil 2 
ist mittels Schrauben 10 losbar mit dem Gehause 1 ver- 
bunden. 

Die Hohlwelle 5 nimmt eine Welle 11 auf, die Uber 
eine Nut 12 und einen Querstift 13 drehfest mit der 
Hohlwelle 5 verbunden ist Die Welle 11 ist ISngs ihrer 
Achse 14 relativ zur Hohlwelle 5 verschiebbar. Die Wel- 
le 11 weist eine erstes Ende 15 auf, das aus der Hohlwel- 
le 5 hervorragt und mit einem AuBengewinde 16 verse- 
hen ist. Das erste Ende 15 ragt dabei uber den Spann- 
flansch 9 heraus. Ober das erste Ende 15 der Welle 11 ist 
eine Schleifscheibe 17 aufgeschoben. Auf das erste Ende 
15 der Welle 11 ist eine Spannmutter 18 aufgeschraubt 
so daB die Schleifscheibe 17 zwischen Spannflansch 9 
und Spannmutter 18 eingespannt ist Der Spannflansch 
9, sowie die Spannmutter 18 weisen Aussparungen 19 
bzw. 20 auf, zur Aufnahme der entsprechend geformten 
Schleifscheibe 17. 
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Die Welle 11 weist ein zweites Ende 21 auf, daB ins 
Handwerkzeugsinnere gerichtet ist Das zweite Ende 21 
der Welle 11 ist mit einer Ringnut 22 versehen. auf die 
ein Sicherungsring 23 aufgeschoben ist Unterhalb des 
Sicherungsringes 23 ist eine Ringscheibe 24 angeordnet 
die mit dem Sicherungsring 23 in Kontakt steht. Ober 
das zweite Ende 21 der Welle 11 sind vier Tellerfedern 
25 geschoben, wobei diese unterhalb der Ringscheibe 24 
liegen. Jede Tellerfeder 25 weist dabei eine Bohrung auf, 
die groBer als der Durchmesser der Welle 11, jedoch 
geringer als der AuBendurchmesser der Ringscheibe 24 
ist Die in Fig. 1 aufgezeigten Tellerfedern 25 bilden eine 
Tellerfedersaule mit wechselsinnig aneinandergereihten 
Einzeltellern. Die in Fig. 1 aufgezeigte unterste Tellerfe- 
der 25 der Tellerfedersaule liegt auf der HohlwelleS auf, 
wohingegen die oberste Tellerfeder 25 an der Ring- 
scheibe 24 anliegt und diese gegen den Sicherungsring 
23drQckt 

Oberhalb der Welle 11 ist eine Exzenterwelle 26 an- 


"Losestellung"). Nach Losen der Spannmutter 18 kehrt 
die Exzenterwelle 26 bei Freigabe des Handgriffs 30 in 
die zweite Stellung B zurUck und rastet in dieser ein. Die 
Exzenterwelle 26 isl in der dritten Stellung C deshalb 
5 nicht einrastbar, da diese nur in dem Ausnahmefali einer 
festsitzenden, von Hand nicht mehr losbaren, Spann- 
mutter 18 eingenommen werden soli. Die normale Ent- 
spannstellung zum Aufschrauben bzw. Losen der 
Spannmutter 18 ist die zweite Stellung 0. Wurde in der 
10 dritten Stellung C die Spannmutter 18 aufgeschraubt 
und wiirde sie nach Betrieb festsitzen, so mtiBte sie mit 
ein em Werkzeug gelost werden. 

Nach Abldsen der Spannmutter 18 und Abziehen der 
Schleifscheibe 17 kann eine neue Schleifscheibe oder 
is dgl. aufgesetzt werden, wobei dies in der zweiten Stel- 
lung B der Exzenterwelle 26 geschieht, und anschlie- 
Bend wird die Spannmutter 18 von Hand auf das erste 
Ende 15 der Welle 11 aufgedreht. Durch Drehen des 
Handgriffs 30 und Einrasten in der ersten Stellung A (in 


geordnet, deren Exzenter 27 je nach Stellung mit einer 20 der sog. "Spannstellung") ist die Schleifscheibe festge- 


Stirnflache 28 des zweiten Endes 21 der Welle 11 in 
Kontakt steht 

Wie aus Fig. 2 zu entnehmen ist, ist die Exzenterwelle 
26 im Gehause 1 drehbar gelagert. An einem Ende 29, 
das uber das Gehause 1 hinausragt ist die Exzenterwel- 
le 26 fest mit einem Handgriff 30 verbunden, mittels 
dessen die Exzenterwelle 26 um ihre Langsachse ge- 
dreht werden kann. Das zweite Ende 21 der Welle 1 1 
das mit dem Exzenter 27 zusammenwirkt, ist in Fig. 2 
vereinfacht dargestellt 

In Fig. 3 sind drei Stellungen A, B, Cdes Exzenters 27 
bzw. der Exzenterwelle 26 aufgezeigt In der in Fig. 3b, 
sowie in Fig. 1 und 2 aufgezeigten Stellung, befindet sich 
die Exzenterwelle 26 in einer ersten Stellung A. In dieser 


spannt und die voile Kraft der Federn 25 kommt zur 
Wirkung. 

Bei dem in Fig. t bis 3 aufgezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist die dem Exzenter 27 zugewandte Stirnflache 28 
25 der Welle 11 fiachig ausgebildet Befindet sich die 
Schnellspannvorrichtung in der in Fig. 3a aufgezeigten 
zweiten Stellung B, bei der der Exzenter 27 mit der 
Stirnflache 28 in Kontakt steht und wird dabei verse- 
hentlich z. B. der Schleifer eingeschaltet, konnen sehr 
30 hohe ReibungskraTte zwischen diesen Teilen auftreten. 
Um dies zu mindern sind in weiteren, hier nicht aufge- 
zeigten Ausfuhrungsbeispielen die dem Exzenter 27 zu- 
gewandten Flachen 28 der Welle 11 reibungsmindernd 
ausgebildet In einem Ausfuhrungsbeispiel ist in die 


ersten Stellung A steht der Exzenter 27 nicht mil der 35 Stirnflache 28 eine Stahlkugel eingesetzt, in einem wei- 
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45 


50 


Stirnflache 28 in BerGhrung, es ist die sogenannte 
"Spannstellung". Diese in Fig. 1 und 2 aufgezeigte Stel- 
lung ist die Betriebsstellung des Schleifers. Der Hand- 
griff 30 ist in dieser Stellung in einer nicht aufgezeigten 
Einrastvorrichtung fest eingerastet Die Tellerfedern 25 
Ziehen unter voller Entfaltung ihrer Kraft die Welle 11 
sowie die fest mit ihr verbundene Spannmutter 18 in 
Richtung Maschineninnenseite. Die Schleifscheibe 17 
. wird dabei gegen den in dieser Richtung ortsfesten 
Spannflansch 9 gedruckt 

Beim Auswechseln der Schleifscheibe 17 wird wie 
folgt vorgegangen. Nach Abstellen des Antriebs wird 
die Exzenterwelle 26 mittels des Handgriffs 30 in eine 
zweite Stellung B gedreht (Fig. 3a) wobei der Handgriff 
in dieser Stellung B fest einrastet Der Exzenter 27 
druckt dabei durch Kontakt mit der Stirnflache 28 der 
Welle 11 diese in Richtung des ersten Endes 15. In der 
zweiten Stellung Bf'Entspannstellung") kann die Spann- 
mutter 18 von der Welle 11 abgedreht die Schleifschei- 
be anschlieBend abgezogen und ausgewechselt werden. 55 
Die Spannmutter 18 sitzt bei diesem Losevorgang mit 
der Presskraft an der Schleifscheibe 17 an, mit der sie 
durch Handkraft aufgedreht wurde und kann daher mit 
demselben Kraftaufwand wieder abgedreht werden. 

Sollte die Spannmutter 18 in der zweiten Stellung B 60 
nicht von Hand abgedreht werden konnen, so kann 
durch ein Schwenken des Handgriffs 30 die Exzenter- 
welle in eine dritte Stellung Cgebracht werden, (Fig. 3c) 
in der die Welle 11 um ein weiteres Stuck in Richtung 
des ersten Endes 15 verschoben ist Die Spannmutter 18 
kann dann von Hand von der Welle 11 abgedreht wer- 
den. Der Handgriff 30 rastet in der dritten Stellung C 
nicht ein t sondern muB gehalten werden. (Sogenannte 


teren Ausfuhrungsbeispiel weist die Stirnflache die 
Form einer Nadelspitze auf. 
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